1. Innenring von Lager 6204 erwarmen < nicht dber 100C°
und Kurbelwellenlager auf Kurbelwelle setzen

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
Harte:
/Q\ -
KJ \/ Oberflache:
Datum Name Benennung:

Konstruiert SCh rltt 1

Gezeichnet]

Kontrolliert

Zchng.-Nr.:

44 7UNING 1

,/7 LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB

\ =

Freigabe Datum Name




1.2 Kurbelwelle und Lager zusammen in die linke Gehdéusehdlfte einsetzen.

Das Motorengehduse sollte dabei auf 150grad erhitzt werden.

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
f\ ’\‘ Harte:
KJ \/ Oberflache:
Datum Name Benennung:
Konstruiert h ritt 1 2
Gezeichnet| S C -
Kontrolliert
Zchng.-Nr.:
/i , S EEREE :
492 7UNING
- 7} LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB
Freigabe Datum Name “"‘.’
4 \ 5




DIN 912 M6x35

2. Motorenmitteldichtung auf Gehduse legen
und die rechte Motorenhdlfte auf das Gehduse schrauben.

Motoren mittel
Dichtung

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
Harte:
/O\ —
Kj \/’ Oberflache:
Datum Name Benennung:
Konstruiert 1
Gezeichnet] S C h rl tt 2
Kontrolliert
Zchng.-Nr.:
/)
4 7UNING
L LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB
Freigabe Datum Name et




3. Kurbelwelle mittels Lagerdorn mittig zur
Kurbelkammer ausrichten.

Einschlag-Dorn

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:

//_"\\ ’\‘ Harte:

&y \/ Oberflache:

Datum Name Benennung:

Schritt 3

Gezeichnet|

Kontrolliert

Zchng.-Nr.:

“4UNING

Freigabe

Datum

L ", LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB
Name (=71 L g




4. Zwischenraum, zwischen dem linken Kurbelwellenlager
und dem Sprengring mit den mitgelieferten Ausgleichsscheiben
ausgleichen und Sicherungsring einsetzen.
Nun ist die Position der Kurbelwelle gesichert!

Sicherungsring DIN 472 47x1,75

Ausgleichsscheibe

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
Harte:
/Q\ —
Kj \/’ Oberflache:
Datum Name Benennung:

Schritt 4

Gezeichnet|

Kontrolliert

Zchng.-Nr.:

4UNING

/ I.EIS TUNG IST UNSER ANTRIEB

Freigabe Datum Name \ =an>

1 2 3 4 \ 5




5. Rechte Motorenhdalfte wieder demontieren,

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:

/()\ ’\l Harte:
KJ \/’ Oberflache:
Datum Name Benennung:

Schritt 5

Gezeichnet|

Kontrolliert

Freigabe

Datum

Name

Zchng.-Nr.:

4 UNING 1

/! LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB

NP




Lager 16004

S
‘ . \ "'{’\ \
= -
N
|

Sicherungsring DIN 472 40x1,75

_4 \ N/ ————6. Lagerbereiche nochmals erwadrmen!
N Kupplungswellen Lager zuerst und mit Sprenring sichern!
Nun Lager 16004 einsetzen!

Lager 6203 oder
Lager 3203
Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
Harte:
(r\)\ ’\I arte
Kj \/’ Oberflache:
Datum Name Benennung:
Konstruiert 1
Gezeichnet] SChrItt 6
Kontrolliert
Zchng.-Nr.:
/)
4 7UNING
Freigabe - - \aa P LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB
2 3 4 | 5




Festrad-Welle

Losrad-Welle

Kickstarter

Ritzel

6.1 Innenringe der beiden Lager auf max. 100C° Erwédrmen!
Danach Festradwelle ohne Zahnréder einsetzen!
AnschlieBend Losradwelle mit Getrieberddern Einsetzen!
Nun die einzelnen Festrdder nacheinander, inkl.

Anlaufscheiben aufsetzen!
Kickstarter Ritzel nicht Vergessen!!!

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
Harte:
/O\ —
Kj \/’ Oberflache:
Datum Name Benennung:

Konstruiert

Gezeichnet|

Kontrolliert

Freigabe

Datum

Name

NP

Schritt 6.1

Zchng.-Nr.:

4 UNING

/! LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB




7. Innenring vom 6000er Lager auf max. 100 C° Erwdrmen

und auf Festrad-Welle aufsetzen!!!

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
Harte:
f()\ ’\I arte
Kj \/’ Oberflache:
Datum Name Benennung:
Konstruiert 1
Gezeichnet] S C h rl tt 7
Kontrolliert
Zchng.-Nr.:

Freigabe

Datum

Name

K

4 UNING

i -'/ LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB




8. Mitteldichtung auflegen!

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:

//_"\\ ’\‘ Harte:

&y \/ Oberflache:

Datum Name Benennung:

Schritt 8

Gezeichnet|

Kontrolliert

Zchng.-Nr.:

4 UNING

/! LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB

Freigabe Datum Name \aan®




9. Rechte Motorenhélfte auf etwa 150C° erwdrmen und
auf das linke Gehéauseteil, Festrad-Welle bzw.
6000er Lager, aufsetzen!!!

Anschliesend mit 12Nm Verschrauben!

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
Harte:
/O\ —
Kj \/’ Oberflache:
Datum Name Benennung:
Konstruiert 1
Gezeichnet] S C h rl tt 9
Kontrolliert
Zchng.-Nr.:
N
4 7UNING
LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB
Freigabe Datum Name et




Einschlag-Dorn

Lager 6204

Lager 6004

10. Kugellagerinnenringe erwérmen und beide Lager
in das erhitzte Gehduse von aufSen mittels
Einschlag-Dorn in rechte Motorenhdalfte einsetzen!

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
/()\ ’\‘ Harte:
Kj \/ Oberflache:
Datum Name Benennung:
Konstruiert SCh ritt 1 0

Gezeichnet]

Kontrolliert

Zchng.-Nr.:

“4UNING 1

Freigabe

/! LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB

NV’ -

Datum Name




WICHTIG!!! Der Sicherungsring MUSS

so eingesetzt werden, dass die Schmierbohrung

aus dem Uberstromkanal nicht verdeckt wird.

Sodas eine ordentliche durchspiilung des Lagers gegeben ist!

Sicherungsring DIN 472 47x1,75

Ausgleichsscheibe 11. Distanz zwischen Lager und Sprengring ausdistanzieren!

Mittels Fiihlerlehre ein Spiel von 0,1 mm Einstellen!

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
Harte:
/Q\ —
KJ \/’ Oberflache:
Datum Name Benennung:

Schritt 11

Gezeichnet|

Kontrolliert

Zchng.-Nr.:

4UNING

/ I.EIS TUNG IST UNSER ANTRIEB

Freigabe Datum Name \ et ‘

1 2 3 4 \ 5 6




12. Wellendichtring OHNE Olleitscheibe
einsetzen und mit Sprengring sichern

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
Harte:
/Q\ —
Kj \/’ Oberflache:
Datum Name Benennung:

Konstruiert

Schritt 12

Gezeichnet|

Kontrolliert

NP

Zchng.-Nr.:

4 UNING 1

/! LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB




4xDIN 7991 M5

Dichtkappe

Simmering 20x30x7 in ]
Dichtkappe einsetzen \

Ausgleichsscheibe 32x42 — |

13. Distanz zwischen LageraulBenring und Motorengehéuse
mittels Ausgleichsscheibe ausgleichen. Anschliel3end Dichtkappe
mit eingesetzten Simmering Aufsetzen und verschrauben!

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
Harte:
(r\)\ ’\I arte
Kj \/’ Oberflache:
Datum Name Benennung:
Konstruiert 1
Schritt 13
Kontrolliert
Zchng.-Nr.:
/)
4 7UNING
Freigabe - - \aa P LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB ‘
2 3 | 5 6




Lager 6204

DIN 472 47x1.75

5 Simmering 20x47x7

Sicherungsblech
2x M4

15. 3 Kurbelwellenlager mit erwérmten Innenring in das erwdrmte Gehduse
einsetzen und mit Sicherungsblech sichern!

Du kannst selbst entscheiden, ob
du nun 2 oder 3 Kurbelwellenlager
verwendest. Wir empfehlen dir ab
15Ps, das 3. Lager einzusetzen.

14. Kurbelwellendichtring in die linke Motorenhdilfte
mittels Lagerdorn einsetzen und mit Sprengring sichern.

Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK

Mafstab: Werkstoff:

? % ’\‘ Harte:
N

Oberflache:

Datum Name Benennung:
Schritt 14

442 7UNING

i .,/7 LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB

Zchng.-Nr.:




(
"‘
@

*Alle Schaltarmaturteile montieren!
*Getriebe einstellen!
*Primdrantrieb, sowie Kupplung
*montieren!

*Zylinderkit montieren!

| Achtung, wir empfehlen
dir, alle Motorenschrauben

nach dem Abkulihlen des
Motors nochmal

® h l
nachzuziehen!
Freimaftoleranzen: ISO 2768-mK Mafstab: Werkstoff:
/( >\ ’\‘ Harte:
KJ \/ Oberflache:
Datum Name Benennung:
Konstruiert 1
Gezeichnet14.05.2024 SChrItt 1 6
Kontrolliert [14.05.2024

Zchng.-Nr.:

402 7UNING

i -,/7 LEISTUNG IST UNSER ANTRIEB




